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(54) Title: METHOD FOR PRODUCING A HARDENED PROFILE pART 

(54) Bezeichnung: VERFAHREN ZUM HERSTELLEN EINES GEHARTETEN PROFILBAUTEILS 

(57) Abstract: The invention relates to a method for producing a hardened profile part from a hardenable steel alloy having cathodic 
corrosion protection, whereby: a) a coating is applied to a sheet made of a hardenable steel alloy; b) the coating is essentially com- 
prised of zinc; c) the coating additionally contains one or more oxygen-affine elements in a total amount of 0. 1 % by weight to 15 
% by weight with regard to the entire coating; d) the coated steel sheet is subsequently roll-profiled in a profiling machine whereby 
shaping the sheet strip into a roll-shaped profile strand, and; e) the coated steel sheet is then, at least in partial areas and with the 
admission of atmospheric oxygen, brought to a temperature necessary for hardening and is heated until it undergoes a microstructural 
change necessary for hardening, whereby f) a superficial skin is formed on the coating from an oxide of the oxygen-affine element(s), 
and; g) the sheet is cooled after sufficient heating, whereby the cooling rate is calculated in order to achieve. a hardening of the sheet 
alloy. The invention also relates to a corrosion protection layer for the method and a profile part resulting therefrom. 

(57) Zusammenfassung: Die Erfmdung betrifft ein Verfahren zum Herstellen eines geharteten Profilbauteils aus einer hartbaren 
StahHegierung mil kathodischem Korrosionsschutz wobei: a) auf ein Blech aus einer hartbaren Stahllegierung eine Beschichtung 
aufgebracht wird, wobei b) die Beschichtung im Wesentlichen aus Zink besteht, und c) die Beschichtung zudem ein oder mehrere 
sauerstoffa£fine Elemente in einer Gesamtmenge von 0,1 Gew.-% bis 15 Gew.-% bezogen auf die gesamte Beschichtung enthalt, 
und d) das beschichtete Siahlblech anschliessend in einer Pro filiermaschine rollprofiliert wird, so dass das Blechbarid in einen roll- 
geformten Profil Strang =geformt wird, und e) das beschichtete Stahl blech anschliessend zumindest Teilbereichsweise unter Zutritt 
von Luftsaucrstoff auf eine zum Harten notwendige Temperatur gebrachl und bis zu einer fiir das Harten notwendigen Geftlgeande- 
rung erhitzt wird, wobei f) auf der Beschichtung eine oberflachliche Haul aus einem Oxid des oder der sauerstoffaffinen Elemente 
gebildet wird, und g) das Blech nach der ausreichenden Erwarmung abgekuhlt wird, wobei die AbkuhJrate so bemessen wird, dass 
eine Hartung der Btechlegierung erzielt wird. sowie eine Korrosionsschutzschicht fiir das Verfahren und ein Profilbauteil hieraus. 
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